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PALETTIERBARES L-RINGFAS 


Die vorliegende Erf indung betrif ft ein grofivolumiges 
geschlossenes L-Ring-SpundfaS aus thermoplastischem 
Kunststof f zur Lagerung und zum Transport von insbesondere 
gefahrlichen Flussigkeiten, mit eirier vertikal umlauf enden 
FaSwandung, mit einem flachen FaSoberboden und wenigsteiis-- 
einem darin angeordneten Spundlochstutzen mit gas -- und 
f lussigkeitsdicht verschliefibarer Spundlochdf fnung, mit 
einem flachen FaSunterboden und !mit einem im Bereich der 
oberen FaSwandung angeordneten umlaufenden Trage- und 
Transportring (L-Ring) zum Ansetzen der Greif erklauen 
eines FaSgreif erwerkzeugs . 

Derartige im wesentlichen zylindrische F&sser sind 
bekannt, Zum Vereinfachen des Lagerns und des Transports 
werden derartige FSsser ublicherweise in Gruppen auf 
Paletten gesetzt, so daS mehrere F&sser gleichzeitig mit 
einem Gabelstapler erfafit, transportiert und verladen 
werden kSnnen. Dabei ist es auch m&glich, mehrere Paletten 
auf einanderzustapeln * 

Fur industrielle Zwecke werden liblicherweise 
standardisierte Palettenmafie verwendet, die an die 
gegebenen Transportmittel wie LKW, Container etc. angepaSt 
sind. Dabei haben sich insbesondere die Abmessungen 
1100 x 1200 mm und 800 x 1200 mm durchgesetzt . 
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In Figur 4 sind ubliche Stahldeckelfasser dargestellt, die 
auf einer Palette 1100 x 1200 mm angeordnet sind. Man 
erkennt, dafi es moglich ist, drei FSsser auf der Palette 
anzuordnen, ohne dafi die Fasser uber die 
Palettenbegrenzung hinausragen. Dies entspricht einer 
Ausnutzung der Palettenstellf ISche (und bei gegebener H6he 
der Fasser auch des Raumes) von ca. 61%. 

Bei Verwendung einer ebenfalls eiiicjezeichneten Palette 
800 x 1200 mm, die in jungster Zeit zunehmend Verwendung 
findet, kdnnen sogar nur zwei F&sser untergebracht werden, 
was einer Ausnutzung von ca. 56% entspricht. 

Hiervon unterscheiden sich die Zahlen fur die in Figur 5 
gezeigten herkdmmlichen zylindriscjien L-Ring-F&sser aus 
thermoplastischem Kunststoff niclit wesentlich, liegeh 
jedoch wegen des geringeren Dur chines sers dieser Fasser v 
sogar noch leicht darunter. 

Diese Flachen- bzw. Raumausnutzuiig : ist insbesondere dann 
unbef riedigend , wenn der in den FSssern transport ierte 
Inhalt verh&ltnism&fiig leicht ist und somit die 
Ladekapazitat des Transportmittels aufgrund der schlechten 
Ausnutzung nicht ausgeschdpft werden kann. Dies gilt 
insbesondere auch ffir den Transport leerer F&sser. Auch 
bedingen derartige BehSlter hohe Lagerkosten, da ein 
Grofiteil "Luft" gelagert wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein L-Ring-Fafi 
der eingangs genannten Gattung zu schaf fen, mit dem eine 
bessere Ausnutzung der Stellfl&che einer Palette, 
insbesondere einer Palette 1200 x 800 mm, erzielt wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, die 
Fafiwandung so auszubilden, dafi sie zumindest in ihrem 
mittleren Bereich einen von der rotationssymmetrischen 
zylindrischen Gestalt abweichenden Querschnitt aufweist, 
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wobei die jeweils gegen\3^riitegeifde\>.W^dwcigsbereiche 
paarweise gleich stark gekrtimmt sind und wobei das erste 
Paar Wandungsbereiche eine kleinere Krummung (d.h. einen 
grfifieren Radius) aufweist, also abgeflachter ausgebildet 
ist, als das zweite Paar Wandungsbereiche* 

Vorteilhafte Ausgestaltixngen der Erfindung sind Gegenstand 
der Unteranspruche . 

Es ist insbesondere vorteilhaft, das erste Paar 
Wandungsbereiche ungekrummt und das zweite Paar 
Wandungsbereiche im wesentlichen halb- bzw. 
teilkreisfdrmig auszubilden. 

Die Pafiwandung kann auch zumindest in ihrem mittleren 
Bereich einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt mit 
leicht nach aufien bombierten lSngreren und kurzeren f lachen 
Seitenwandungen aufweisen, wobei -die; Eckbereiche zwischen 
einer lfingeren und einer benachbarten kurzeren 
Seitenwandung jeweils abgerundet ausgebildet sind. 

Wenn das VerhSltnis von langerem zu kurzerem 
FaSdurchmesser bzw. das Langen/Breiten-VerhSltnis der 
Seitenwandungen zwischen 1:1 und 2:1 liegt, ist eine 
bevorzugte Ausfuhrungsform gegeben. 

Insbesondere vorteilhaft ist es, wenn das 
Durchmesserverh&ltnis bzw. L&ngen/Breiten-Verh&ltnis fur 
einen rechteckigen FaSkdrper bei ca. 1,5:1 liegt. 

Derer FaSoberboden kann kreisffirmig und der Fafiunterboden 
rechteckfdrmig mit angerundeten Eckbereichen ausgebildet 
sein. 

Es ist aber auch mfiglich, den FaSoberboden oval und den 
Fafiunterboden rechteckfdrmig mit angerundeten Eckbereichen 
auszubilden. 

j 
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Besonders vorteilhaf t isil.esS scttLitefilichf.Vehn der 
FaSunterboden ein Gef&lle aufweist und wenn in Richtung 
des Gef cLlles an der Unterseite des Unterbodens eine dieses 
Gefalle ausgleichende und den Unterboden stabilisierende 
Standleiste angeordnet ist. 

Bevorzugte Ausfuhrungen der Erfindung werden im folgenden 
anhand der Zeichnung erl&utert, die folgendes zeigt: 

Pigur 1 zeigt die Breitseite (Figur la) , die Langsseite 
(Figur lb) und die Oberseite {Figur lc) einer 
ersten Ausffihrungsform des erf indungsgemaSen 
L-Ring-Fasses ; 

Figur 2 zeigt die Breitseite (Figrjir 2a) , die Langsseite 
(Figur 2b) und die Oberseite (Figur 2c) einer. 
zweiten Ausfuhrungsf orm des erf indungsgemaSen - 
L-Ring-Fasses; "~ 

Figur 3 zeigt die Breitseite (Figur 3b) , die L&ngsseite 
(Figur 3a) und die Oberseite (Figur 3c) einer 
dritten Ausfuhrungsform des erf indungsgemaSen 
L-Ring-Fasses ; 

Figur 4 zeigt die Stellfl&chenausnutzung bei einem 
bekannten StahldeckelfaS ftir zwei ubliche 
Palettenmafie ; 

Figur 5 zeigt die Stellf l&chenausnutzung bei einem 
bekannten L-Ring-FaS fur zwei ubliche 
Palettenmafie; und 


Figur 


6 zeigt die Stellf l&chenausnutzung des 

er z indungsgemaSen L-Ring-Fasses aus Figur 1 fur 
eine Palette 800 x 1200 mm. 


• 
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In Figur 1 ist ein L-RingrJPaiS 10 # <sLc?isge # stelAtt .! Ein 
derartiges FaS 10 besteht aus thermoplastischen Kunststoff 
und ist im Blasformverfahren hergestellt. Sein FaSkorper 
besteht aus einer vertikal umlaufenden FaSwandung 20, 
einem FaSunterboden 50 und einem FaSoberboden 30. Im 
FaSoberboden 30 sind, ein Oder mehrere Spundlochstutzen 40 
mit gas- und f l&ssigkeitsdicht verschlieSbarer 
Spundloch6f fnung vorgesehen, durch welche das FaS 10 
befullt und entleert wird. 

Im Bereich der oberen FaSwandung, d.h. im Ubergangsbereich 
zwischen FaSwandung 20 und FaSoberboden 30, ist ein 
umlaufender Trage- und Transporting 60, ein sogenannter 
L-Ring, zum Ansetzen der Greiferklauen eines 
FaSgreiferwerkzeugs angeordnet. 

Die FaSwandung 20 weist eine von -dear bei L-Ring-Fassern 
ublichen zylindrischen Form abweichende Form auf . Die ;t , _ (V - : 
paarweise gegenuberliegenden Wandungsbereiche 24 und, 26-, ., 
sind leicht gekrummt, wobei die Krummung der 
Wandungsbereiche 24 geringer als ;die Krummung der 
Wandungsbereiche 26 ist. Anders ausgedruckt ist der 
Krummungs radius der Wandungsbereiche 24 grdSer als der 
Krummungs radius der Wandungsbereiche 26. 

Die Wandungsbereiche 24 sind daruber hinaus ca. 1,5 mal 
breiter als die Wandungsbereiche 26. Der Obergang zwischen 
den Wandungsbereichen 24 und 26 ist nicht eckig, sondern 
angerundet. Insgesamt ergibt sich ein FaS 10 mit einem im 
wesentlichen rechteckigen Querschnitt, wobei die Ecken. 
abgerundet und die Seiten leicht nach auSen gewdlbt sind. 

Der FaSoberboden 30 und der FaSunterboden 50 sind 
entsprechend der Fafiwandung 20 ausgebildet, k6nnen jedoch 
geringfugig kleiner sein, so dafi das FaS 10 nach oben (zum 
FaSoberboden 30) und nach unten (zum FaSunterboden 50) 
etwas konisch zul&uft. 


• • • • • i If* vW* • • • • 

Man erkennt in Figur 1 weit>e£, ds&*dae* Fa&*10? einen 
geneigten Unterboden 42, d.h. einen Unterboden 42 mit 
GefSlle, aufweist, der bewirkt, dafi das eingefullte Gut in 
einer Ecke zusammenlauf t und so besser restzuentleeren 
ist. 

Damit das FaS 10 dennoch sicher steht, ist an der 
Unterseite des Fafiunterbodens 42 eine zu dem Fafiunterboden 
42 senkrecht stehende Standleiste 44 angeformt, die das. 
Gefalle des Fafiunterbodens ausgleicht. Darriiber hinaus 
tragt die Standleiste 44 auch noch zur Stabilisierung des 
in Richtung des Gefalles ausgedehnten FaSunterbodens 42 
bei. 

Den Vorteil dieser Ausbildung erkennt man am besten in 
Figur 6. Dort sind auf einer Palette mit den Abmessungen 
800 x 1200 mm vier erf indungsgemfiiSe L -Ring- Fas ser 10 
angeordnet. Da das Verhaltnis von L&nge und Breite der 
Seitenwandungen oder anders ausgedriickt das Verhaltnis des 
langen zum kurzen FaSdurchmesser an das Seitenverhaltnis 
der Palette angepafit ist, also ca.: 3;,5:1 betragt, ergibt 
sich eine stark verbesserte Ausnutzung der Stellflache der 
Palette. Die Stellf lSchenausnutzung betr&gt ca. 87% im 
Vergleich zu ca. 55% bei den in Figuren 4 und 5 gezeigten 
und bereits oben beschriebenen herkommlichen FSssern, d.h. 
eine Verbesserung urn fast 60%! 

Bin weiterer zu nennender Vorteil ist, dafi sich die auf 
der Palette stehenden F&sser auch in die Rand- und 
Eckbereiche der Palette ragen, wodurch bei der Stapelung 
von Paletten die Stapelf&higkeit verbessert und ein Kippen 
vermieden wird. 

Die F&sser 10 k6nnen, wenn sie schr&ggestellt werden, noch 
einigermafien leicht tiber eine Kante so wie ein 
zylindrisches Fafi gerollt werden, weisen diesen gegenuber 
aber den Vorteil auf, das sie nicht wegrollen kdnnen, wenn 
sie horizontal liegen. 



In Figur 2 ist eine weitere Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung dargestellt. Gleiche Teile tragen 
die gleichen Bezugszif fern. 

Anstelle der leicht nach aufcen gekrummten Wandungsbereiche 
24 und 26 der Ausfuhrungsform aus Figur 1 weist dieses Fa£ 
10 ein erstes Paar Wandungsbereiche 28 auf , welches 
ungekrummt , also flach oder eben ist, und ein zweites Paar 
Wandungsbereiche 32 auf, die halb- 'oder teilkreisf 6rmig 
ausgebildet sind. Im Querschnitt ergibt sich so ein ovales 
L-Ring-Fafi 10. Auch hier ist der FaEoberboden 30 und der 
Fafiunterboden 50 entsprechend der Form der FaSwandung 20 
ausgebildet . 

Es ist aber auch moglich, den FaSpberboden 30 so wie in 
Figur 3 dargestellt auszubilden, Qbwohl die FaSwandung 20 
in ihrem mittleren Bereich oval ausgebildet ist, ist der 
Fafioberboden, der hier mit der Beztigszif fer 36 bezeichnet 
ist, kreisformig. Die Fafiwandung 20 muS dann im Ubergang 
von ihrem mittleren Bereich zu dem FaJSoberboden 36 
entsprechend konisch zulaufen, "so wie in Figur 3b gezeigt. 

Es ist weiter moglich, den mittleren Bereich 
rechteckformig auszubilden und einen entsprechenden 
konischen Ubergang zu einem ovalen oder runden 
FaSoberboden zu schaffen. 
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10 FaS 

20 Fafiwandung 

22 mittlerer Bereich (der Fafiwandung) 
24 gegenuberliegende Wandungsbereiche 
26 gegenuberliegende Wandungsbereiche 
28 erstes Paar Wandungsbereiche 
30 Fafioberboden 

32 zweites Paar Wandungsbereiche 

36 Fafioberboden 

38 Fafioberboden 

40 Spundlochstutzen 

42 Fafiunterboden 

44 Standleiste 

50 Fafiunterboden 

60 Trage- und Transportring 
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Schutzanspruche 

1.) Grofcvolumiges geschlossenes L-Ring- Spundf aS (10) aus 
thertnoplastischem Kunststoff zur Lagerung und zum 
Transport von insbesondere gefahriichen Flussigkeiten 

- mit einer vertikal umlaufenden Pafiwandung (20) , 

- mit einem flachen FaSoberboden (30) und wenigstens einem 
darin angeordneten Spundlochstutzen (40) mit gas- und 
flussigkeitsdicht verschlie&barer Spundlochdf fnung, 

- mit einem flachen Fafiunterboden (50) , und 

- mit einem im Bereich der oberen FaSwandung angeordneten 
umlaufenden Trage- und Transporting (60) zum Ansetzen 
der Greiferklauen eines FaSgreif erwerkzeugs, 

dadurch gekennzei c h net, daS , : 
die FaSwandung zumindest in ihrem mittleren Bereich (22) 
einen von der rotationssymmetrischen zylindrischen Gestalt 
abweichenden Querschnitt auf we i s t , : wobe i die jeweils 
gegenuberliegenden Wandungsbereiche (24; 26) paarweise 
gleich stark gekrummt sind urid wobei das erste Paar 
Wandungsbereiche (24) eine kleinere Krummung (d.h. einen 
groSeren Radius) aufweist, also abgeflachter ausgebildet 
isrt, als das zweite Paar Wandungsbereiche (26) . 

2 • ) Spundf aS nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, da& 
das erste Paar Wandungsbereiche (28) ungekrummt und das 
zweite Paar Wandungsbereiche (32) im wesentlichen halb- 
bzw. teilkreisfdrmig ausgebildet ist. 

3 J Spundf a£ nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

die FaSwandung (20) zumindest in ihrem mittleren Bereich 

(22) einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt mit 
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leicht nach aufien bombie^Cen !l§n^ci*ea.\ind»J^urfeeren flachen 
Seitenwandungen aufweist, wobei die Eckbereiche zwischen 
einer lSngeren und einer benachbarten kiirzeren 
Seitenwandung jeweils abgerundet ausgebildet sind. 

4 . ) Spundf aS nach einem der Anspruche 1 bis 3 , 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Verhaltnis von l&ngerem zu kurzerem Fafidurchmesser 
bzw. das L&ngen/Breiten- Verhaltnis der Seitenwandungen 
zwischen 1:1 und 2:1 liegt. 

5 . ) Spundf afi nach Anspruch 4 , 

dadurch gekennzeichnet, daS 
das DurchmesserverhSltnis bzw. Langen/Breitenverhaltnis 
fflr einen rechteckigen Fafikdrper vorzugsweise bei ca. 
1,5:1 liegt. 

6. ) Spundf afi nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzei c h net, dafi l [ \ \ 
der Fafioberboden (36) kreisformig und der Fafiunterboden 
rechteckf drraig mit angerundeten Eckbereichen ausgebildet 
ist. 

7. ) Spundf afi nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Fafioberboden (38) oval und der Fafiunterboden 
rechteckfdrraig rait angerundeten Eckbereichen ausgebildet 
ist. 

8 . ) Spundf afi nach einem der Anspruche 1 bis 7 , 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Fafiunterboden (42) ein GefSlle aufweist und das in 
Richtung des GefSlles an der Unterseite des Fafiunterbodens 
(42) eine dieses Gef&lle ausgleichende und den 
Fafiunterboden (42) stabilisierende Standleiste (44) 
angeordnet ist. 
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FIG.5 


